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Se presenta un estudio inicial como prueba de concepto para el
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Parte experimental Matriz 1 Matriz 2

El método de trabajo se basa en exponer una muestra de tejido, previamente Y(1) Y(1)
Impregnado con una mezcla de aditivos, a un ambiente rico en ozono generado 0 Y(-1)
por una lampara UV (Figura 1)[10]. La mezcla de aditivos se determina mediante
las matrices 1y 2, que contemplan como variables los aditivos de pH y el
estabilizador de blanqueo. El tiempo de reaccion es de 1 h y la temperatura
entre 38 y 42 °C. La cantidad de humectante (ADRANET FXE) se establece a 3
g/l. Despuées del proceso de ozonizacion, los tejidos se enjuagan y neutralizan.
El valor de impregnacion de la muestra de tejido se fija a 90 - 95%. EI
rendimiento de la prueba se controla mediante el grado de blanco y la pérdida
de peso del tejido, que nos da una lectura del grado de dano sobre el tejido.

Y(-1)

Resultados

Centrandonos en los efectos combinados de ambas variables, los resultados parecen indicar
que se puede mejorar en gran medida el rendimiento del blanqueo mediante el uso de otros
aditivos mas alla de los reguladores de pH y la presencia de humectantes [11], de forma similar
a como ocurre con los blanqueos convencionales con peroxido de hidrégeno, como se puede
ver en los experimentos “X(1)Y(1)", “X(-1)Y(-1)" y "Y(1)Z(1)", con aumentos del grado de blanco de
hasta un 40% y minimizando la pérdida de peso, por debajo del 1%. Esto nos indica que el

Figura 1. Monta je de la camara de ozonizacion donde se blanqueo ha tenido un mejor rendimiento en estos casos.
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Conclusion

Los resultados indican que para valores de pH alcalinos se pueden estabilizar
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los procesos de blanqueo, pero solo en las concentraciones adecuadas de
aditivos. Esto permite plantear las hipotesis de posibles blangueos a pH
30400 alcalino usando los aditivos adecuados. A pH acidos en cambio, se aprecia
una tendencia muy clara, que favorece los pH mas acidos.
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