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According to the World Bank

17-20%

of industrial water pollution is due

The Insatiable Thirst of Fashion * i
to textile dyeing and treatment.
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Sources: EPRS (2019, 2020) europarl.eu
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THE ENVIRONMENTAL
IMPACT OF TEXTILES

In 2020 textile consumption
per person in the EU required on average:

391 kg

9 m3 of raw materials

of water

And caused a carbon
footprint of about 2 7 0 kg

Source: European Environment Agency (2023)

La industria de la moda tiene un impacto significativo en el medio ambiente, especialmente a través del proceso de tintura, que consume grandes cantidades de aguay
energia. Para abordar este problema, existen nuevos procesos, basados en novedosos productos quimicos que permiten reducir los procesos de pretratamiento y tefido a
un solo bano y un proceso de jabonado a menor temperatura y menor numero de banos, lo que genera un importante ahorro de recursos. Este proceso, ya adoptado por
fabricas seleccionadas, tiene como objetivo mitigar el impacto de los procesos de tenido estandar y promover la sostenibilidad en la industria textil.

PROCESO STANDARD

PARTE EXPERIMENTAL

Nuevos procesos
Se han estudiado procesos mas E )]

cortos, diferentes relaciones de m —‘ _‘

bano y a mas baja temperatura.

- Preparacion y tintura en un n —— ] ‘
- Time [min]
SOIO banOo : ?;ﬂ%;%?;’im) « Alcali = Agente de jabonado

Nuevos auxiliares
Se han desarrollado nuevos
auxiliares de preparacion:

e Estables en el proceso
de tintura de algodon con
reactivos.

* (Secuestrante)

Ahorros realivos

Water Process Time
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e Multifuncionales que
participan en la preparacioén
del tejidoyen la
homogeneidad de la tintura.

e Dosificables.

« Que permitan mantener
las exigencias de calidad
de los articulos.

- Integracién de bio-polishing en
el nuevo proceso.
- Jabonado a baja temperatura.

Exigencias de calidad
- Solidez al agua

 Solidez al sudor acido
y alcalino

 Solidez al frote humedo
 Solidez al frote seco
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multifuncional 3. Alcali
para fibras
celuldsicas

Washfastness 1ISO 105-C06 (2010)
in at 60°C, 25 Steelballs

o Levafix Orange E-3GA

Acid fastness to perspiration EN ISO 105-E04

Rubbing Fastnesses
DIN EN ISO 105-X 12

MAS SOTENIBLE, MENOS CONSUMO DE RECURSOS

£ CONCLUSION n

Ahorro de energia y vapor
gracias a la reduccion de la
temperatura de proceso

Ahorro de agua por
la reduccion
de banos de proceso

Reduccion de la huella
de carbono
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Reduccion del tiempo
de proceso




